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mijksDr lanfHkZr i= dk voyksdu djus dk d"V djs ftlesa izkf/kdj.k }kjk dk;ksZ dh xq.koRrk ds fy, okf"kZd jSafdax esa 50 izfr’kr vad j[ks x;s gS vr% vkils vis{kk gS fd vki dk;ksZ dh xq.koRrk dh vksj fo’ks"k /;ku nsdj fuekZ.k dk;ksZ dk laiknu lqpk: :Ik ls le;kof/k esa iw.kZ djk,xsaA dk;Z dh xq.koRrk cuk;s j[kus ds fy, izFke n`"V;k ftu fcUnqvksa ij fo'ks"k /;ku nsus dh vko’;drk gS og fuEukuqlkj vafdr fd;s tk jgs gS bu fcUnqvksa ij /;ku nsdj fuekZ.k dk;ksZ dk laiknu djk;k tk, %&
1- Setting out dk dk;Z fu/kkZfjr izfØ;k vuqlkj TBM cuk;s tkdj rFkk reference piller center line ds nksuksa vksj LFkkfir fd;k tkdj mu ij lsUVj ykbu ls nwjh vafdr dh tk;s rFkk vyx&vyx layer ds level ekdZ fd;s tk,A

2- LFky ij Cross Drainage Structure dh fLFkfr ekdZ djrs gq, bu Structure dk layout, setting out ds le; gh fn;k tkdj buds invert level rFkk top level Hkh vafdr fd;k tk, rFkk blh ds vuq:Ik bu structure dk layout Hkh vFkodZ ds layout ds lkFk fn;k tk,A
3- Cross Drainage Structure dk dk;Z vFkZodZ ds lkFk izkjaHk fd;k tk, rkfd vFkodZ ds le; ;fn Structure dh [kqnkbZ ls dksbZ mi;ksxh feV~Vh miyC/k gksrh gS rks mldk mi;ksx vFkZodZ esa fd;k tk ldsA lkFk gh vFkZodZ iw.kZ gksus rd structure rFkk formation level rd dk dk;Z iw.kZ gks ldsA
4- vFkZodZ dk dk;Z feV~Vh ds fu/kkZfjr layers esa fd;k tk, rFkk vFkZodZ ls gh camber super elevation cuk;s tkus dk /;ku j[kk tk,A vFkZodZ esa feV~Vh dk compaction OMC ij fu/kkZfjr izfr’kr dk lqfuf’pr fd;k tk,A ,d layer dk compaction iw.kZ gksus ij gh vxyh layer dh feV~Vh dh fcNkbZ dk dk;Z izkjaHk fd;k tk,A bls lqfuf'pr djus ds fy;s Rooler Driver ds ikl ,d site order book vyx ls j[kh tk;s ftlesa FE, ARE, ARE, T.L., S/E, AM or GM esa ls dksbZ ,d Engineer iwoZ layer dh xq.koRrk lqfuf'pr dj vkxs dh layer dk dk;Z izkjaHk djus dh vuqefr ns mlh ds vk/kkj ij vkxs dh layer dk dk;Z izkjaHk fd;k tk;sA

5- GSB ds fy, iz;qDr gksus okys material dh tkWap dh tkdj lqfuf’pr fd;k tk, fd fu/kkZfjr xq.koRrk dh GSB rS;kj djus ds fy, dskbZ vyx ls material feykus dh vko’;drk rks ugha gSA ;fn ,slk gS rks LFky ij lkexzh ,d= djus ds iwoZ gh ;g lqfuf’pr fd;k tk, fd dkSu&lk material fdruh ek=k esa feyk;k tkuk gS rFkk mlh ds vuq:Ik lkexzh dk ,d=hdj.k LFky ij fd;k tk, ,oa mls feykdj fcNkus ds fy, Ik;kZIr O;oLFkk dh tk,A

6- GSB ds fu/kkZfjr layer dh feV~Vh rFkk compaction lqfuf’pr gksus ds mijkar gh WBM dh layer fcNkbZ tkus ds fy, vFkok lkexzh ,d= fd;s tkus ds fy, Bsdsnkj dks vuqefr nh tk,A

7- WBM ds fy, fu/kkZfjr xzsfMax rFkk xq.koRrk dk gh eVsfj;y LFky ij ,d= fd;s tkuk lqfuf’pr fd;k tk, D;ksafd fu/kkZfjr xzsfMax rFkk xq.koRrk dk eVsfj;y ugha gksus ij mls fu/kkZfjr xzsfMax rFkk xq.koRrk cukus esa Bsdsnkj dh dksbZ :fp ugha jgrh gS rFkk og mlh eVsfj;y dks ,su&dsu&izdkjs.k mi;ksx djus dk Ikz;kl djrs jgrs gS vr% LFky ij fu/kkZfjr xzsfMax ,oa xq.koRrk dk eVsfj;y gh ,d= fd;k tk,A ;g lqfuf’pr djsA
8- WBM esa yxus okyh screening fu/kkZfjr xq.koRrk dh vko’;d ek=k esa LFky ij ,d= fd;s tkuk lqfuf’pr fd;k tk,] mlds Ik'pkr gh WBM dh fxV~Vh dh fcNkbZ dk dk;Z izkjaHk fd;k tk,A WBM ds dk;Z esa process vR;kf/kd egRoiw.kZ gksrh gS vr% WBM dh layer dks fu/kkZfjr process ds vuqlkj fd;k tk, vFkkZr~ 
I. Metal Spreading
II. Hand packing 
III. Dry rolling
IV. Application of screening (in 3 part)
V. Wet rolling 
VI. Application of Binder in case of stone screening and wet rolling

9- GSB ds lkFk cukus okys Earthen shoulder GSB ds lkFk gh cuk;s tk, rFkk WBM dh layer ds lkFk cuus okys Hard shoulder dks WBM ds lkFk gh cuk;s tkuk lqfuf’pr fd;k tk,A

10- WBM dh layer Dry gksus ds Ik’pkr mlds cleaning dh tkdj priming dk dk;Z slow setting bEy’ku ds lkFk fd;k tk, rFkk fu/kkZfjr le; rd curing ds Ik’pkr PMC dk dk;Z Tack Coat yxkdj laikfnr fd;k tk,A
11- PMC esa yxus okys fxV~Vh dh xzsfMax dh tkWap Hot Mix Plant esa gh dh tk, rFkk fu/kkZfjr ek=k esa 13-2 ,oa 11-2 dh fxV~Vh mix dj fu/kkZfjr ek=k esa fcVweu feykdj PMC dk eVsfj;y rS;kj fd;k tk, rFkk bls LFky ij fu/kkZfjr rkieku esa lay fd;k tkdj rolling dk dk;Z iw.kZ djk;k tk,A

12- PMC ds dk;Z dh rolling iw.kZ gksus ds rRdky Ik’pkr seal coat dk eVsfj;y ftlesa fu/kkZfjr size vFkkZr~ 2-36 mm sieve ls passing rFkk 180 micron sieve ij retained material dk mi;ksx fd;k tk,A mlesa fu/kkZfjr ek=k dk fcVweu feykdj rS;kj fd;k x;k seal coat material fcNk;k tkdj mldh rolling dk dk;Z iw.kZ fd;k tk,A ;gkWa fo’ks"k /;ku nsus ;ksX; ckr ;g gS fd PMC ds Åij seal coat fd;s cxSj dksbZ Traffic allow ugha fd;k tk,A
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